OAIKH APOPOINAAXTIKH IZXIOY YBPIAIO
ME METAAAIKH KE®AAH

KotoAn press-fit yio yprion yopic akpviikd towpévto. Na eival KATAGKELOGUEVN Omd Kpapo
Titaviov, va @épetl emiotpoon and kabopd Titdvio (CP Ti) kar emmpdodern emkdaivyn omd
vdpoévamatity (HA). No éxet oyediooud devpopévng mepropépetag pe omég yio xpron Pudv. No
TPOCPEPETAL GE TOLAAYIOTOV OEKa EMLTA HeyED.

"EvOeto morvaifvieviov vyming Srakhddmong, eEmpeTikd xaunAng eOopag Un mTEPLOPLGTIKOD TOTTOV

pe yeico 100. To évBeto va mPoc@épetal o€ SoTAoEl E0mTEPIKNG dpétpov 22, 28, 32 kar 36
mm. H dwdikacio katackevnig tov molvaidvieviov va mepthapfaver m Sadoyikt) aktvofoinemn
tov pe 3 MRad kot v avonmot| tov (annealing) yw tpeig popéc. H avapevopevn pewwpévn pbopd
T0v ToAvabvAieviov va emPePardverar amd KAMVIKES HEAETEC.

Mnputio otéhexog, vy, yopic KoAGpo, Yo xpfion pe towévio. Na eival KoTaoKEVAGHEVO amd
kpapa avoleidotov xaavPa, pe yoohopévn (highly polished) eEotepuc empaveia, pe cEMVoedn
oxedaopd (double tapered) oe tpic TovAGyoTOV OffSet kot Tévte ToLAGIOTOV PEYED avd offset.
No mpocépetar og Tpio emmpdodeto offset £1d1koD oYeSIAGHOV Y100 SVGTAAGTIKA 10Yia.

MeTodAKy KEQaA Katackevaopuévny and avoteidmto ydivfa. H kepain vo mpoc@épetar o€
daothoeig eEmtepung Srapétpov 22, 28, 32 kot 36 mm o€ Tpia TOLAAYIGTOV PeYEDN avd SiGpueTpo.

OAIKH APOPONAAXTIKH IEXIOY ME TXIMENTO

Kvmého moivatdvieviov vyning dakhadmong, eapetikd xapuning ebopdgc, yio yprion pe
akpLIKd Towévto. H adikacio kataokevhg tov molvatbvieviov va mepthapfavet m Stadoyikn
akTvoféinot tov pe 3 MRad ko thv avommot| tov (annealing) yio tpeic popéc. H avapevopevn
pelopévn e0opd tov Torvatdvieviov va emPePardvetar omd KAvikég ueréteg. No gépet amootdteg
(spacers) méyovg 2 | 3 mm, avaroyo pe To pEYeHOS TOV, Yol TV OHOIOHOPPT] KATOVOUT| TOV HavEva
TOV TOEVTOV YOP® omd avtd. Na TpocseépeTal o€ S10TAoEl EMTEPIKNG dlapéTpov 28, 32 kar 36
mm kot o€ daotdoelg eEmTepIKng dtapéTpov and 44 £wg 60 mm oavd 2 mm.

Mnpwio otédexog, £v0y, yopic kohdpo, yia xpfion pe toyévro. Na eival KOTUGKEVAGHEVO OO
kpauo avoleidotov yaivpa, pe yoakopévn (highly polished) eEotepua empaveia, pe cENVoOEdN
oxedoopd (double tapered) oe tpia TovAGyoTOV Offset ko mEVTe ToLVAG IGTOV peYEDN avd offset.
Na tpocépetat oe Tpia emmpdcdeta offset £1d1k00 oyed10GHOD Y100 SVCTAUGTIKE 1GY 0.

Kepopikn Kealt] KOTUTKEVAGHEVT 070 TETAPTNG YEVIAS KPAUO KEPAUIKO, EEAPETIKG VYNANG

avToyne. Wiaitepa yaumAng tppne. H kepan va tpoc@épetal o€ SaoTAcEI EEMTEPIKNG SIUUETPOD
28, 32 kat 36 mm Kal Vo TPOCPEPETOL OE TPIC TOLAAYIOTOV HeYEDN avd S1AUETPO.




OAIKH APOPOMAAXTIKH IZEXIOY ME TXIMENTO

Kumého morvaBvieviov vyming daxiadwong, eEopetikd yopniig e0opdgc, yio. xpfion pe
akpLAik6 Towévto. H Siadikasio katackeung Tov molvaibvieviov va nepthapBaver m diadoyikn
aktvofoinon tov pe 3 MRad kot v avormon tov (annealing) ywa tpeic popéc. H avapevopevn
nelopévn eopd tov morvatdvieviov va emPePardvetor omd KAvikég perétes. No gépel amootdteg
(spacers) Téyovg 2 7| 3 mm, avaioyo. pe To pEYEDOS TOV, Y10l TNV OHOLOHOPOT KATAVOUT TOV pHavdva
TOV TOWEVTOV YOP® amd awTd. No. TpoceépeTtal o€ SlUcTACE E0OTEPIKNG dtopétpov 22, 28, 32 kat
36 mm ko og daothoelg eEntepikng dStapéTpov and 40 £og 60 mm avd 2 mm.

Mnpiaio otédexoc, £vBb, xopic KOAGPo, Yy xpfon pe totpévto. Na eival KaTooKELAGUEVO OO
Kkpapa avoteidwton ydhvfa, pe yoahouévn (highly polished) eEotepum empdveia, pe convoedn
oyedaopd (double tapered) oe tpia TovAG oTOV Offset ko mEVTE ToVAG IGTOV pEYEDN ava offset.
Na mpoc@épetal o€ tpia emmpdodeta offset £1d1koD GyedAGHOD Y10 SVOGTAACTIKG 1GYia.

Metadiky] ke@aly] kataokevaopévn and avoieidoto ydivfa. H kepain vo mpocpépetar ce
duotdoeig eEoTepikig Stapétpou 22, 28, 32 kat 36 mm og Tpic TOLAGYIGTOV HEYEDN avd SidpueTpo.

OAIKH APOPOINIAAYTIKH IZXIOY XQPIX TEIMENTO

KotoAn press-fit yia yprion ywpic akpvikd towévto. Na eivol Kataokevaopévn omd Kpaua
Titaviov, va @épel emiotpoon and kabapd titavio (CP Ti) ko emmpdodetn emkdivyn amd
vdpofvamatitn (HA). Na éxel oyedaopnd dievpopévng mepioépetog ue omég yu xprion Podv. Na
TPOCPEPETAL OE TOLAAYIOTOV dEKA EMTA HeyEm.

"EvOeto molvatfvieviov vymiig Stakhadmong, eE0peTikd yapuning Oopag pn TEPLOPIGTIKOD TOTOV
ne yeioo 100. To évOETO Vo TPOGOEPETAL OE SOTACE ECMTEPIKNG dtauéTpov 22, 28, 32 kot 36
mm. H dwdkaocio katackevig tov molvaidvieviov va mepthapfaver m dadoyikn axtivofoinon
tov pe 3 MRad kot v avémmot| tov (annealing) yw tpeic @opéc. H avapevopevn peiopévn obopa
Tov ToAvatdvAeviov vo emPefardveTar amd KAMVIKEG HEAETEG.

Mnputio otéhexog, gv0y, yopic KoAdpo, pe dumhf emiotpoon kol emkdivym ywo xpion xopig
to1évto. No eival KOTOOKEVAGHEVO 00 Kpapa TITaviov kot vo. Qépel emioTpmon amd kabapo
tévio (CP Ti) kat emmpdcOetn emkdioyn amd vdpotvanatitn (HA) méyovg SO um kevipwkd. H
Tpodeon va Exel oYedIAoUO OV Vo amoteret eEEMEN Tov oxedOpOY KmViKIg cenvag (tapered
wedge design) oTuledv mPoNYOVHEVNG YEVIAG, HeywoTomOlbVTaS £Tot Ty mbavomta PBEATIOTNG
EQUPLOYNC TOV GE WEYOADTEPO £0POC uNpraiov popeoroyidv kot ueyebdv. Na mpoceipetar o€
ToVAQYI0TOV £vieka peyein kat dvo offset ava péyedoc.

Metad MK KeQaA KOTAOKELOOUEVT amtd xpopodyo kofdAitio. H kepakn vo mpooc@épetar o€

dwotdoelg eEotepiknc dapétpov 22, 28, 32 kot 36 mm e TEGOEPH TOLAGYIGTOV pEYEOM avd
ddpetpo.

Kepopikh] Ke@adf] KATAGKELOGUEVT] OO TETAPTNG YEVIAG KPAUA KEPQULKOV, séalpetuca U\VT])\.T]Q
avToync, Wwaitepa younAng tpipic. H ke@ahn va Tpoceépetal o€ S1ucTAGEG EEMTEPULH
28, 32 kat 36 mm Kol Vo TPOCPEPETUL OE TECOEP TOVAGIOTOV HEYEDN avd Sdpet




OAIKH APOPONTAAXTIKH IXXIOY YBPIAIO
ME KEPAMIKH KE®AAH

KotoAn press-fit yio yprion yxopic akpvoikd towévro. Na eival kataokevoopuévn omd Kpapo
Titaviov, va @épel emiotpoon omd kabapd mitavio (CP Ti) ko emmpdobetn emkdivyn amd
vdpolvamatitn (HA). Na £yt oyedaopd dievpopévng mepioépelag pe omég yu xpnon Pddv. Na
TPOGPEPETAL GE TOVAAYIOTOV dEKA EMTA HEYED.

‘EvBeto molvaibvieviov vyning dtakhadmong, eEaPeTIKA Yo unANS @HOPAS Un TEPLOPIGTIKOL THTOV

ue yeioo 100. To évBeto va Tpoc@épetal og daotdoelg ecmTEPIKNG dapétpov 28, 32 kot 36 mm. H
Sdwadikacio kKaTtaokevng Tov ToAvatbvreviov va tepthapuPavel ™ dwdoykn aktivofdéinon tov pe 3
MRad ka1 v avortnon tov (annealing) yw tpeig @opéc. H avapevopevn peumpévn ebopd tov
rolvaifvreviov va emPePardvetor amd KAMVIKEG PeEAETEC.

Mnpuaio otérexoc, gvbb, yopic KoAdpo, Yo xpnon pe toévio. Na eivol KataoKeLaouEvo amd
Kpapo. ovoteidmtov ydivPa, pe yvaiopévn (highly polished) eEmtepikn emedvela, pe cEnvoedn
oyedloopo (double tapered) oe tpia TovAdyiotov offset kot mévie tovAdyoTOoV NHEYEON avd offset.
Na tpoceépetar og tpia emmpocdeta offset £1d1kov oyedaoHOD Yo SVCTAACTIKG oYl

Kepopikn ke@oln KATaoKEVOOSUEVT ATd TETAPTNG YEVIAS KPALO KEPOUIKOD, EEAPETIKG VYNNG
avtoyns, Wiaitepa yaunAng tpine. H kepakn va tpoceépetal o€ S100Taoels eEMTEPIKNG SLUUETPOV
28, 32 kot 36 mm Kat Vo TPOCOEPETAL OE TPiot TOLAAYIOTOV HEYEDN ava SIAUETPO.
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