OAIKH APOPOIIAAXTIKH IXXIOY YBPIAIO
ME METAAAIKH KE®AAH

Kotohn press-fit yio ypfion xopig oxpviikd topévto. Na gival KOTooKELAGHEVT and Kpapo
raviov, va @épst emictpoon amd kabapd Trdvio (CP Ti) kav emmpdobem gmKaALYN omd
vdpoévamatitn (HA). Na éxel oxediacpo Slevpupévig TEPLPEPEINS HE OTEG YL XPNON Budv. Na
TPOGPEPETAL OE TOVAGYIOTOV déKa ENTA ueyEon.

"EvOeto molvaiBvreviov vymiig Slakhadmong, eEupetikd xapunAng eBopag un mEPLOPIGTIKOD THTOV
pe yeico 100. To évOeTo Vo TPOGOEPETUL GE SWAGTACELS ECMTEPIKNG SapéTpov 22, 28, 32 xat 36
mm. H Siudikacio kataokevic tov moivabvleviov va mepihapfaver m dadoyxh axtvoBoinon
tov pe 3 MRad kot v avormon tov (annealing) yw tpeig popéc. H avapevopevn petopévn @Bopd
10V TOAVAIBVAEVIOL Vo, emPBePardveTon amd KAVIKEG HEAETES.

Mnpiaio 6téhexog, gvBb, xopic KoAGpo, yia xpfion pe tolpuévto. Na eival KOTUoKEVAGUEVO and
kpépa avofeidotov xéhvPa, pe yoohopévn (highly polished) eCotepih empavew, pe oENVOELN
oyedioopd (double tapered) oe tpia TovAdyoTov offset kal méEvte TovAdoTOV PEYEDN ava offset.
No mpoceépetal og tpin emmpdodeta offset £1d1k0v GYEGOGHOD Yio SUOTAACTIKG 16X

Metadlhikhy Ke@ody kataokevacpévn amd avoéeidmto ydrvPa. H keparfy va mpoopépetal o€
Saotdoeic sEmtepuenc Stapétpov 22, 28, 32 kot 36 mm oe Tpia TOLVAGYITOV HeYEOM avd SIANETPO.

OAIKH APOPOINAAXTIKH IZXIOY ME TEIMENTO

Kvuného morvatduleviov vyming diakhadmong, eéapetikd younAig ebopag, yu xpfion pe
akpLAKS Toévto. H diadikacio katackevhg Tov movaibuleviov vo tepiiapfaver m Siadoyikn
axtivopornon tov pe 3 MRad kot mv avormot tov (annealing) yia tpeic popéc. H avapevopevn
petopévn eOopd Tov ToAvaBvAEViov va emPePardvetal amd KAvikég perétes. Na pépet anmocTaTeg
(spacers) méyovg 2 1 3 mm, avaAoyo pe o péyefog Tov, yia. TV OHOIOHOPPT KATAVOUT TOV povova
OV TOWEVTOL YOP® amd avtd. Na Tpoceépetal o€ SluoTdoels ecmTeptkng Stapétpov 28, 32 kat 36
mm kot o€ draotdoelg Entepikic Stupétpov and 44 £mg 60 mm avd 2 mm.

Mnptaio otéhexoc, £v00, yopic kordpo, Y xpion pe towévto. Na giva KOTUOKEVAGHUEVO ATO
kpapa avoeidmtov ydivBa, pe yvolopévn (highly polished) e€otepin emeavew, pe oENVOEN
oyedaopd (double tapered) oe tpia Tovrdyotov offset kat mévte TovAdoTOV pPEYEO avd offset.
No mpoceépetat o tpia emmpdcodeta offset £181kov oYedAGHOD Yio SUCTAACTIKA 10X

Kepapiki KEQuAT KATAGKEVUGHEVT ad TETAPTNG YEVIAG KPAUA KEPAUIKOV, EEUPETIKA VYNANG
avtoxne, Wiaitepa yauming tppne. H kepuhi| va mpoceépetal o€ S106TaoEIS EEOTEPIKNG SapéTpov
28, 32 kot 36 mm Kot Ve TPOSPEPETOL GE TPIO. TOVAGYIOTOV UEYEDM Ve S1AUETPO.
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OAIKH APOPONAAXTIKH IZXIOY ME TXIMENTO

Kvrého molvatbvieviov vyning daxrddmong, eEapetid yapuning @Bopdg, yio xprion pe
akpvikd topévro. H duadikacia kataokevic Tov moivaibvieviov va meprrapfdaver ™ Sradoyikr
aktvofoinon tov pe 3 MRad kot thyv avommon tov (annealing) yia tpeig popéc. H avapevopevn
petwpévn e0opd Tov TorvaBvieviov va emPePardvetar amd kKAvikég perétec. Na gépel anootdteg
(spacers) méxovg 2 1§ 3 mm, avaioye pe To pEYEBOS TOL, Ylar THV OUOIOHOPPT] KATAVOUT] TOV HavdD.
TOV TOEVTOV YVUP® and ovTd. Na TPOCPEPETAL OF INAOTACEIG ECMTEPIKNG dtapéTpov 22, 28, 32 ko
36 mm kat e ducthoelg Emtepikng dapéTpov omd 40 £og 60 mm avd 2 mm.

Mnpuwio otéleyog, 000, yopic koAdpo, Yo xpnon pe toévto. Na eivol KATUGKEVUGHEVO OO
kpapa avoleidmtov ydhvBa, pe yvaiopévn (highly polished) eEmtepucy emeaveia, pe cEMVOELdN
oxedaopd (double tapered) oe tpia Tovhdyiotov offset ko Tévte Tovddyiotov peyébn ava offset.
Na npoceépetal og Tpio emmpdodeta offset e1dikod oyedacpod yio SLETAUGTIKG LY.

Metalhiky] KeQadn kotackevaopuévn and avoieidmto ydivPa. H kepain va mpoo@épetal o
daotdoeic eEmtepiknc Stapétpov 22, 28, 32 kot 36 mm og Tpic TOLAGYIGTOV PEYEDN avé SGUETPO.

OAIKH APOPOITAAXTIKH IZXIOY XQPIX TEIMENTO

Kotodn press-fit yia ypnon yopic akpvikd towévto. Noo €ivol KOTACKEDAGHEVT GmO KPAp
Titaviov, vo @épel emictpoon amd kabapd Tirdvio (CP Ti) kar emmpoéchetn emkdioym and
vdpolvamatitn (HA). Na éxet oxedioopd devpopévng mepipépetag pe omég yio xpion Pddv. Na
TPOCPEPETAL GE TOVAAYLOTOV OEKA EMLTA HeyEO.

"EvOeto molvatBuleviov vymiig dtaxdadmong, eEapetikd yauning @Oopag un TepLopioTikod THIOV

ue yeico 100. To évBeto vo mpoceépetal oe daoTaoel E0mTEPIKNG dapétpov 22, 28, 32 kar 36
mm. H dwdikaocia katackevic Tov molvadvieviov va mepihapfaver m dadoyk aktivofoinon
tov pe 3 MRad kot tqv avémmon tov (annealing) yw tpeig @opéc. H avapevopuevn petopévn ehopd
0V ToAVABVAEVIOL va emPePardveTar amd KAMVIKEG PEAETEG.

Mnplaio otéhexog, gv0y, yopic KOAGpo, pe dwhi emiotpoon kol emkdivym yu xpion xopig
toyévto. No eival KaTaokevacpuévo and kpape Titaviov kat vo @épel emicTpmon and Kabupod
ntdvio (CP Ti) kot emmpdcOet emkdloyn omd vdpo&vanatitm (HA) méyovg 50 pm kevrpikd. H
Tpobecn Vo Exel oxedlaopd mov vo amotehel eEEMEN Tov oYedlacpol Kovikig oenvag (tapered
wedge design) cTUAE®V TPONYOVUEVNC YEVIAG, HEYIOTOMOWOVTAG £T6l TV Thavomta BEATIOTG
EQUPHOYAS TOV GE PEYOADTEPO £0POG Unplaiov popeoroyidy kat peyebdv. Na mpoceépetar oe
TovAdyloTov £vieka peyEdn ko dvo offset ava péyebog.

Metadlky KeQUAN KOTOGKEVAGUEVY amd ypopovyxo koPfdito. H kepakn vo mpoceépetar o€
dothoelg eEotepucnc dapétpov 22, 28, 32 kar 36 mm oe TE€60EPC TOVAGIGTOV HeYEON ava
SLaPETPO.

Kepapikc] KeQoAN KATACKEVOGUEVN OO TETAPTNG YEVIAS KPAUO KEPAUIKOV, EEUIPETIKG VYNNG
avtoyne, Wiitepa yaumAng tpiic. H kepuin va mpocpépetal o€ Sa0TACES EEMTEPIKNG SIUUETPOV
28, 32 kot 36 mm Kot Vo TPOGOEPETAL GE TEGGEPT TOVAGYIGTOV HEYEDN avh S1AETPO.




OAIKH APOPONMAAXTIKH IZXIOY YBPIAIO
ME KEPAMIKH KE®AAH

Kotohn press-fit yo ypron yopic akpvikd toyévro. No eival KOTACKEVOSUEVT OmO KPQuo
itaviov, vo @éper emiotpoon ond kabapd titdvio (CP Ti) ko emmpdobetn emkdivyn omod
vdpovamatitm (HA). Na £xel oxedacpd dievpopévng neplpépelag pe omég yua ypnion Pddv. Na
TPOGPEPETUL GE TOLAAYLOTOV dEKA EMTA peyEO.

"EvOeto molvatBvieviov vyning drakradmongc, eEupetikd younAng @Oopag pn TEPLOPIGTIKOD THTOL

ue yeioo 100. To £vOeto va Tpoo@épetal o€ d1oTdoelg e6mTEPIKNG drapéTpov 28, 32 kot 36 mm. H
dadikacio katackevnc Tov moAvIBVAEVIOL Vo TephapuPavet T dwdoykn) akTvoPoinct Tov ue 3
MRad ka1 v avortnon tov (annealing) yw tpeic popéc. H avapevopevn peiopévn @Bopd tov
nolvaifvreviov va emPePardvetor amd KAMVIKEG HeEAETES.

Mnpuwio otéleyog, ev00, yopic koAdpo, Yo xpron e towévto. No eival KATOCKEVAGHEVO U0
kpapa avoleidmton ydivfa, pe yvoiopévn (highly polished) eEmtepuct empaveia, pe cEnvoeLdn
oyediaoud (double tapered) oe tpia TovAdyiotov offset ko méEvte ToLVAGIoTOV pPEYEOn ava offset.
No npocépetar og Tpia emmpdodeta offset e1dikoD oyedacpOV Y100 SVETAAGTIKA 1GYiaL.

Kepapiky KEQUAN KATAGKEVAGUEVT O TETAPTNG YEVIAG KPApA KEPUUIKOV, EENPETIKG DYNANG

avtoyme, Wiaitepo yauniic tpic. H kepain va mpoceépetat oe 1a0Tdoelg eEmTEPIKNG SIAUETPOV
28, 32 xat 36 mm Ko Vo, TPOCPEPETAL OE TPIC TOVAAYIGTOV peyEdn avd Stapetpo.




